










 

① 専用アダプターを１００Ｖコンセントに差し込みます。 

（乾電池仕様のＶシリーズは、単一乾電池をセットします。） 

② スイッチの START・STOP ボタンを押すと針が回ります。 

（４５分計については、動作中スイッチのＬＥＤランプが点灯します。） 

③ 再度、スイッチの START・STOP ボタンを押すと針が止まります。 

 

④ スイッチの RESET ボタンを押すと針が自動復帰します。 

（リセット機能なしのものは、手動となります。） 

必ず針をストップさせてから行って下さい。 

 

[注意] 

＊ 動作を確実にするためにスイッチボタンは１秒以上押して下さい。 

＊ スイッチボタンは同時に押さないで下さい。 

＊ リセットボタンを押した状態（押したまま）にすると、針は原点復帰をしません。（リセット機能つきのみ） 

 

           

   

RESET

START

STOP

TR-600

 

グリップスイッチ 

SC-6N 

グリップスイッチ 

SC-7N 

グリップスイッチ

SC-V45N 

送信機 

TR-６00 

 

 

 

 

 
針のリセット位置がずれた

場合、再度リセットボタンを

押して下さい。 

 

 

 

針が止まった位置から反時

計周りに１～２周回して 

６０の目盛りに合わせます。 

 再度リセットボタンを押し 

確認します。 

     

 

 

リセット位置の直し方 

操作方法 
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Ｍ ８ 用 ス プ リ ン グ ワ ッ シ ャ ー

Ｌ型スタンド組立図
部品表

番号 名称 材質 部品

キャスター付パイプ

直結パイプ(L=620)

Ｍ８用平ワッシャ－

Ｍ８用ボルト(L=40)

コの字型パイプ

Ｍ６用蝶ナット

Ｍ６用スプリングワッシャー

Ｍ６用平ワッシャー

Ｍ６六角ボルト(L=50)

Ｍ６皿ボルト(L=40)

ＦＯＲＥＸ

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ゴム

ステンレス

樹脂

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ステンレス

ゴム

個数

２

２

４

４

４

２

８

８

８

４

４

１

完成図

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦

⑧

②
③ ④ ⑤

⑥

⑦ ⑧

⑨

⑦
⑧⑨

⑨

⑩

⑪

⑫

①

⑩

⑫

⑪

文字板

※組み立ての際はスタンドを手で仮組みしてから最後に六角スパナで

　本締めを行ってください。仮組みせずにボルトの本締めを行うと

　部品が破損するおそれがありますのでご注意ください。
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■本社・営業部
　〒１６４－００１１　東京都中野区中央5-4-22　JH V 中野ビル5F
　ＴＥＬ　０３－５３４０－３２５４
　ＦＡＸ　０３－５３４０－３２７２

■都城事業所
　〒８８５－０００６　宮崎県都城市吉尾町８７－２
　ＴＥＬ　０９８６－３８－３５５０
　ＦＡＸ　０９８６－３８－４４０２


